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Vorrichtung zum Abgeben von flieftfahigem Material 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abgeben von 
flieftfahigem Material, insbesondere von thermoplastischem Material, mit 
einem Rahmen, einem Behalter zum Aufnehmen des Materials, einer mit 
dem Behalter verbundenen Pumpe zum Fordern des Materials zu einem 
Anschluss, von dem fliefifahiges Material abgegeben werden kann, wobei 
die Pumpe mindestens ein rotierbares Pumpelement aufweist, welches 
mittels einer rotierbaren Antriebs-Welle antreibbar ist, und einem 
Antriebsmotor und einer zwischen der Antriebs-Welle und dem 
Antriebsmotor angeordneten Kupplung. 

Derartige Vorrichtungen zum Abgeben von Material, insbesondere 
thermoplastischem Material wie etwa Heifischmelzklebstoff (Hot-melt) sind in 
verschiedenen Ausfuhrungsformen bekannt. Beispielsweise wird bei einer 
Ausfuhrungsform das abzugebende Material zunachst in festem Zustand in 
den Behalter eingefullt und in diesem Mithilfe von Heizmitteln geschmolzen 
und somit in fliefifahigen Zustand gebracht. Das fliefifahige Material wird 
dann aus dem Behalter zu einer Pumpe geleitet und von dieser zu einem 



Anschluss gefordert, welcher mit mindestens einem Schlauch zum 
Weiterleiten des geschmolzenen Materials verbindbar ist. 

Der Behalter, die Pumpe und der Antriebsmotor sind an dem Rahmen Oder 
Rahmengestell der Vorrichtung derart montiert, dass unterhalb des Behalters 
die Pumpe, die Kupplung und der Antriebsmotor in Reihe geschaltet und 
dabei innerhalb eines an dem Rahmen befestigten Schrankes untergebracht 
sind. 

Durch diese Anordnung ergeben sich eine Reihe von Problemen: Bei der 
Montage von Pumpe, Kupplung und Antriebsmotor muss stets darauf 
geachtet werden, dass die Abtriebs-Welle des Antriebsmotors und die 
Antriebs-Welle der Pumpe exakt fluchtend zueinander ausgerichtet sind, was 
zeitaufwandig ist und haufig aufgrund von Fertigungstoleranzen der 
Komponenten und Befestigungselemente kaum moglich ist. Daruber hinaus 
sorgen thermische Effekte, die ausgelost werden durch die relativ starke 
Erwarmung einiger Komponenten durch die Heizmittel zum Schmelzen des 
Materials, zu Verformungen der Bauteile und thermischen Verspannungen, 
die zu einer Fehlausrichtung der Abtriebs- und Antriebs-Wellen des 
Antriebsmotors bzw. der Pumpe fuhren. Dies hat im Stand der Technik 
haufig zu grofien mechanischen und dynamischen Belastungen der Wellen 
und Lager gefuhrt, etwa zu hohen Biegemomenten, die wiederum zu 
erhohtem Verschleifi insbesondere der Lager gefuhrt haben. Aufgrund 
dessen mussten haufig die Pumpe, die Kupplung oder der Antriebsmotor oft 
ausgetauscht und erneuert werden. Dadurch sind hohe Kosten entstanden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, die entstehenden Nachteile 
des Stand es der Technik weitgehend zu vermeiden und eine Vorrichtung 
zum Abgeben von fliefifahigem Material bereit zu stellen, die eine einfachere 
Montage und Demontage zulasst und geringeren Verschleifi aufweist. 

Die Erfindung lost die Aufgabe bei einer Vorrichtung der Eingangs 
genannten Art dadurch, dass die Kupplung von der Antriebs-Welle zum 
Antreiben der Pumpe radial in Bezug auf die Drehachse der Antriebs-Welle 
losbar ist. 



Die Vorteile der Erfindung bestehen im wesentlichen darin, dass durch die 
spezielie Ausgestaltung der Kupplung, insbesondere mit einem losbar 
befestigten Kupplungselement, die Antriebs-Welle zum Antreiben der Pumpe 
radial von der Kupplung losbar ist und auch radial bei der Montage in die 
Kupplung einsetzbar ist. Dadurch ist die Montage und Demontage erheblich 
vereinfacht, weil nicht mehr wie bisher im Stand der Technik der gesamte 
Antriebstrang bestehend aus Antriebsmotor, Kupplung und Pumpe 
demontiert werden muss, sondern die Kupplung einfach losbar ist. 

Gemali eines weiteren Aspektes der Erfindung bzw. einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform wird vorgeschlagen, dass die Kupplung so ausgebildet ist, 
dass zwischen einer Welle des Antriebsmotors und der Antriebs-Welle zum 
Antreiben der Pumpe ein axialer Versatz und/oder ein winkliger Versatz im 
Betrieb moglich ist. Durch eine derart ausgebildete Kupplung wird die 
Montage und Demontage weiter vereinfacht, denn ein exaktes Ausrichten 
derart, dass die Welle der Pumpe und des Antriebsmotors exakt fluchtend 
angeordnet sind, ist nicht mehr notwendig. Ferner gleicht die Kupplung 
winkligen oder achsparallelen Versatz der Wellen zueinander aufgrund von 
thermischen Ausdehnungen ohne weiteres aus. Die Kupplung vermeidet 
Querkrafte oder Biegemomente auf die Wellen, so dass der Verschleifi der 
Lager erheblich reduziert ist und damit die Standzeiten vergrofiert werden. 

Bevorzugt ist es, dass die Kupplung ein losbar befestigtes 
Kupplungselement aufweist, so dass bei gelostem Kupplungselement die 
Kupplung von der Antriebs-Welle radial losbar ist oder die Antriebs-Welle 
von der. Kupplung radial losbar ist. Eine besonders einfache Gestaltung 
ergibt sich dadurch, dass die Kupplung ein die Antriebs-Welie zum Antreiben 
der Pumpe umschlieftendes Ring-Element aufweist, welches zwei 
vollstandig voneinander trennbare Ringsegmente aufweist. Die 
Ringsegmente konnen einfach voneinander getrennt bzw. miteinander 
verbunden werden. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den 
Unteranspruchen angegeben. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbeispiels unter 
Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 



Figur 1 eine erfindungsgemafie Vorrichtung zum Schmeizen und 
Abgeben von fliefifahigem Material in einer perspektivischen 
Ansicht. 

Ffgur 2 ein Teil der Vorrichtung aus Figur 1 in einer Seitenansicht 

Figur 3 der Teil aus Figur 2 in einer Draufsicht und 

Figur 4 eine Teilschnittdarstellung einer Kupplung in Seitenansicht und 

Figur 5 eine Schnittdarstellung der Kupplung gemaft Figur 4. 

Bei dem bevorzugten, in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
handelt es sich um eine Vorrichtung zum Abgeben von thermoplastischem 
Material, insbesondere Heifischmelzklebstoff. Die einzelnen Komponenten 
der Vorrichtung werden von einem Rahmen 2 getragen, der mittels 
insgesamt vier Rollen 4 verfahrbar ist. Jede Rolle ist in einer Ecke eines 
quaderformigen Bodens 6 des Rahmens 2 befestigt. An dem Rahmen 2 sind 
ferner auflere Wande und Turen befestigt sowie eine Steuerungs- und 
Regelungseinheit 8, die mit einem Bedien- und Anzeigedisplay 8 versehen 
ist. 

Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, ist ein Behalter 10 zum Aufnehmen des 
Materials innerhalb eines - in Figur 1 rechten - Abschnitts der Vorrichtung 
angeordnet und kann durch eine obere Eintrittsoffnung mit dem Material 
befullt werden, welches zunachst in festem Zustand sein kann, 
beispielsweise in Pellet-Form qder dgL Dem Behalter 10 zugeordnete 
Heizmittel dienen zum Erwarmen und Schmeizen des in dem Behalter 
befindlichen Materials. Die Heizmittel umfassen ein in einem oberen 
Vorwarmbereich 12 des Behalters 10 angeordnetes Gitter 14 (siehe Figur 3), 
welches elektrisch beheizbar ist. Ferner umfassen die Heizmittel einen im 
unteren Teil des Behalters 10 angeordneten ebenfalls elektrisch beheizbaren 
Schmelzkorperblock 16, der ebenfalls mit dem zu schmelzenden Material in 
Kontakt bringbare beheizbare Oberflachen aufweist, um das Material 
vollstandig fliefifahig zu machen und auf eine bestimmte Temperatur 
aufheizen zu konnen. Unterhalb des Schmelzkorperblocks 16 ist ein 
Schlauch-Verteilerblock 18 angeordnet, in dem mehrere Kanale zum 
Weiterleiten des flielifahigem Materials angeordnet sind. An den Schlauch- 
Verteilerblock 18 sind zwei Sicherheitsventilblocke 20 angeschraubt und an 



diese wiederum zwei Pumpen 22 zum Fordern des Materials unter Druck 
durch den Ventilblock 20 und dem Schlauchverteilerblock 18 zu mindestens 
einem Anschlussstutzen 24, an den jeweils mindestens ein Schlauch zum 
Weiterleiten des geschmolzenen Materials zum Verwendungsort 
angeschlossen werden kann. Nicht naher dargestellt sind innerhalb des 
Schlauchverteilerblocks 18 und der Ventilblocke 20 angeordnete Kanale fur 
das flieflfahige Material, um Material aus dem Behalter 10 zu den Pumpen 
22 und durch die Ventilblocke 20 und dem Schlauch im Verteilerblock 18 zu 
dem einen Anschluss 24 oder mehreren Anschlussen 24 zu fordern. (vgl. 
auch Figur 2). 

Die Pumpen 22 sind als Zahnradpumpen ausgebildet und jeweils mit einer 
Antriebs-Welle 26 versehen, um mindestens ein rotierbares nicht 
dargestelltes Pumpelement, im Ausfuhrungsbeispiel zwei 
ineinandergreifende Zahnrader, rotierend antreiben zu konnen. 

Jeweils eine Kupplung 28 ist mit der Antriebs-Welle 26 einerseits und 
andererseits mit einem Getriebe 30 mit jeweils einer Abtriebs-Welle 32 
gekoppelt. Das Getriebe ist an jeweils einen als Elektromotor ausgebildeten 
Antriebsmotor 34 angeflanscht. Die Antriebsmotoren 34 sind ihrerseits an 
einem Abschnitt des Rahmens 2 gelagert. Die Getriebe 30 werden von 
einem Winkelstuck 36 getragen, welches ebenfalls an einem Abschnitt des 
Rahmens 2 befestigt ist. Die beiden Elektromotore 34 sind auch in Figur 1 
teiiweise erkennbar. 

Die erfindungsgemafie Kupplung 28 ist in den Figuren 4 und 5 vergrofiert 
dargestellt und weist mehrere Kupplungselemente auf. Beispielsweise 
handelt es sich bei den Kupplungen 28 um das Model Semiflex 
(eingetragene Marke) Serie NFB SD, die von der Firma Schmidt-Kuppiung 
GmbH, Am Rehmanger 9, 38304 Wolfenbuttel, Deutschland, angeboten und 
kommerziell erhaltlich ist. Durch die nachfolgend naher erlauterte 
Ausgestaltung der Kupplungen 28 kann diese von den Antriebs-Wellen 26 
zum Antreiben der Pumpen 22 radial gelost werden im Bezug auf die 
Drehachse der Antriebswelle 26. Ermoglicht wird dies dadurch, dass die 
Kupplungen 26 einen zweigeteilten, aus zwei Ringelementen 38, 40 
bestehenden Ring 42 aufweist. Die zwei Ringsegmente 38, 40 sind mittels 
zweier Gewindebolzen 44 losbar aneinander befestigt und konnen 



vollstandig voneinander gelost werden. Im Zentrum des Ringes 42 ist eine 
Bohrung 46 ausgebildet, in welche die Antriebs-Weiien 26 der Pumpen 22 im 
montierten Zustand hineinragen. Bei festangezogenen Gewindebolzen 44 
entsteht eine reibschlussige Verbindung zwischen dem Ring 42 der 
Kupplung 28, so dass ein Drehmoment ubertragen werden kann. Durch 
Losen der Gewindebolzen 44 konnen die beiden Ringsegmente 38, 40 
vollstandig so voneinander gelost werden, dass die Kupplung von der 
jeweiligen Antriebs-Welle 26 radial gelost werden kann. Auf diese Weise 
kann eine einfache Montage oder Demontage der Pumpen 22 vorgenommen 
werden, ohne dass es erforderlich ware, die Kupplung 28 und auch die 
Antriebsmotoren 34 nebst Getrieben 30 vollstandig demontieren zu mussen. 

Die Kupplung 28 ist daruber hinaus so ausgebildet, dass zwischen der Welle 
32 des Getriebes 30 oder aber direkt eines Antriebsmotors 34 in dem Fall, 
dass kein Getriebe zwischengeschaltet ist, und der Antriebs-Welle 26 ein 
axialer Versatz und/oder ein winkeliger Versatz moglich ist im Betrieb und 
auch bei der Montage und Demontage, so dass die Wellen 32 und 26 nicht 
exakt zueinander fluchtend ausgerichtet sein mussen. Insbesondere 
aufgrund thermischer Effekte entstehende axiale oder winkelige Versatze 
konnen somit mithilfe der Kupplung ausgeglichen werden. Hierzu weist die 
Kupplung 28 neben dem Ring 42 weitere relativ zueinander bewegbare 
Ringe 48, 50 auf, die im wesentlichen drehstarr mittels Zapfen 52 gekoppelt 
sind aber winkelige Bewegungen relativ zueinander zulassen und auch einen 
Achsversatz zulassen. Die Zapfen 52 kooperieren mit Ausnehmungen, die in 
dem Ring 48 angeordnet sind. Hinsichtlich Einzelheiten wird auf auf die 
Semiflex-Kupplungen verwiesen. 



Anspriiche 



1. Vorrichtung zum Abgeben von fliefifahigem Material, insbesondere von 
thermoplastischem Material, mit 

einem Rahmen, 

einem Behalter zum Aufnehmen des Materials, 

einer mit dem Behalter verbundenen Pumpe zum Fordern des Materials zu 
einem Anschluss, von dem fliefifahiges Material abgegeben werden kann, 
wobei die Pumpe mindestens ein rotierbares Pumpelement aufweist, 
welches mittels einer rotierbaren Antriebs-Welle antreibbar ist, 

einem Antriebsmotor und einer zwischen der Antriebs-Welle und dem 
Antriebsmotor angeordneten Kupplung, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplung von der Antriebs-Welle zum 
Antreiben der Pumpe radial in Bezug auf die Drehachse der Antriebs-Welle 
losbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder dem Oberbegriff von Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplung so ausgebildet ist, dass 
zwischen einer Welle des Antriebsmotors und der Antriebs-Welle zum 
Antreiben der Pumpe ein axialer Versatz und/oder ein winkliger Versatz im 
Betrieb moglich ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplung ein losbar befestigtes 
Kupplungselement aufweist, so dass bei gelostem Kupplungselement die 
Kupplung von der Antriebs-Welle radial losbar ist oder die Antriebs-Welle 
von der Kupplung radial losbar ist. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Kupplung ein die Antriebs-Welle zum 
Antreiben der Pumpe umschliedendes Ring-Element aufweist, welches zwei 
vollstandig voneinander trennbare Ringsegmente aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass zwei Halbringe losbar aneinander befestigbar 
sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Antriebsmotor ein Elektromotor ist mit 
einem mit diesem gekoppelten Getriebe zur Reduktion der Drehzahl. 

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Pumpe eine Zahnradpumpe ist und an 
einem Pumpenblock der Vorrichtung montiert ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass dem Behalter zugeordnete Heizmittel zum 
Schmelzen von in dem Behalter gespeicherten Materials vorgesehen sind, 
urn das Material in einen fliefifahigen Zustand zu bringen. 

9. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass zwei unabhangig voneinander antreibbare 
Pumpen vorgesehen sind, die jeweils mittels Kupplungen und 
Antriebsmotoren antreibbar sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen Rader aufweist. 
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